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WATER TECHNOLOGIES




eXeno™

Proceso de lecho moévil parala eliminacion de
microcontaminantes emergentes

Tecnologia basada en el proceso
AnoxKaldnes ™ MBBR

eXeno™ es un proceso biologico de lecho movil desarro-
llado por Veolia Water Technologies para la eliminacion
efectiva y economica de microcontaminantes farma-
céuticos en aguas residuales.

La presencia de trazas de origen farmacéutico y cosmé-
tico en las aguas residuales no es una novedad aunque
ha pasado inadvertida hasta ahora. La creciente presen-
cia de estos compuestos empieza a generar una gran
preocupacion por los posibles problemas medioam-
bientales y los riesgo para la salud.

Como proceso de depuracién bioldgica con lecho movil,
exXeno™ esta basado en el crecimiento de biomasa en
unos soportes plasticos que estan en continuo movi-
miento en el reactor biolégico.

Industria farmacéutica

Tres configuraciones especificamente desarro-
lladas para cada aplicacion

eXeno™ cuenta con tres configuraciones, en funcion del
tipo de aguas residuales a tratar:

e eXeno™ M, disefiado para la depuracién bioldgica
de microcontaminantes farmacéuticos en estacio-
nes depuradoras de aguas residuales (EDAR).

e eXeno™ P, disenado para el tratamiento de efluen-
tes generados en la industria farmacéutica

e eXeno™H, disefiado para el tratamiento de efluen-
tes generados en hospitales, clinicas y similares.

Para el tratamiento completo de efluentes farmacéu-
ticos u hospitalarios, el sistema se disefiara con multi-
ples reactores en serie (es decir, de tres a seis reactores
MBBR).

exXeno™ M puede ser implantado en EDAR existente
como postratamiento de la planta de lodos activados.
En este caso, se utilizan reactores en modo ciclico con
un corto tiempo de retencion para eliminar los medica-
mentos residuales en los efluentes municipales.

eXeno™ P

eXeno™ M



Solucion efectiva

y econdémica

Los tratamientos bioldgicos son el método mas econo-
mico y respetuoso con el medio ambiente para eliminar
compuestos organicos de las aguas residuales.

Sin embargo, no todos los tratamientos biolégicos
puede garantizar la concentracion prevista sin efecto
(en inglés PNEC, predicted no effect concentration) para
todos los productos farmacéuticos.

Bacterias que eliminan compuestos
fdcilmente biodegradables

Bacterias que eliminan compuestos
biodegradables de complejidad
media.

El disefio del proceso eXeno™ garantiza la eliminacion
de estos compuestos, sin la necesidad de adicion de
ozono y/o carbon activo. Esta caracteristica convierte a
eXeno™ en una solucidon mas econémica que, ademas,
consume menos energia que el tratamiento quimico
puroy, por lo tanto, tiene una huella ambiental mucho
mas pequena.

Bacterias que eliminan compuestos
dificiles de biodegradar.

Solucion contrastada: referencias

AstraZeneca, Suecia

Tratamiento de las aguas residuales de la produccion de
biofarmacos. El agua depurada se descarga en un lago que
sirve como recurso de agua potable para Estocolmo. Planta
disefiada para la eliminacién de carbén organico total (COT),
nitrégeno y fosforo. Capacidad 1.800 m?/ d, COT 440 kg/d.

Mereff, Dinamarca

Proyecto financiado parcialmente por la Agencia de
Proteccion Medioambiental de Dinamarca para la
continuacion del proyecto de investigacion de Mermiss, con
enfoque al tratamiento de aguas residuales municipales
como postratamiento de lodos activados. El proceso utiliza
un principio de rotacién que proporciona resultados de
tratamiento Unicos. Proceso patentado.

Mermiss, Dinamarca

Un proyecto de desarrollo financiado por la Agencia de
Proteccion Medioambiental danesa para la eliminacion de
productos farmacéuticos de aguas residuales de hospitales.
Proyecto realizado con la colaboracion de universidades,
centros de investigacion y empresas de agua.

JCS Grindeks, Letonia

Proceso eXeno™ de cinco etapas para la biodegradacion de
compuestos organicos dificilmente degradables procedentes
de la produccion farmacéutica, incluyendo los fenoles y una
alta concentraciones de compuestos nitrogenados unidos
organicamente. Capacidad de la planta 500 m?/d.



Resourcing the world
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