Numerosos fabricantes de celulosa y papel han depositado su confianza en Veolia Water Technologies para el tratamiento de
sus aguas y efluentes.

Ence Navia, Espaiia (2014)

E

n linea con su compromiso y apuesta por un desarrollo sostenible, ENCE,

empresa de referencia en la produccion de celulosa de eucalipto, confia en
el afo 2014 a Veolia Water Technologies el diseno y la construccién de su
nueva depuradora de aguas residuales industriales (EDARI) para su factoria
de Navia, Asturias (Espafa).

La nueva EDARI esta disefada para una capacidad de depuracion de 50.000
m3/d, caudal que es devuelto al medio ambiente con total garantia de
calidad.

El proceso de depuracion de las aguas residuales se realiza mediante la
tecnologia de lecho mévil BAS™ AnoxKaldnes. ENCE decide apostar por
el innovador proceso BAS™ para su factoria de Navia por sus ventajas de
operacion y rendimiento en comparacion con los procesos convencionales
de fangos activos.

El proceso BAS combina una primera etapa que se realiza con un reactor
de lecho movil, seguida de una fase con reactores de fangos activos. Esta
combinacion proporciona un proceso seguro y fiable que absorbe los
picos de carga contaminante y amortigua los efectos de cualquier toxico o

inhibidor del agua bruta, comun en los afluentes de la industria papelera.

Cliente: Planta de produccién de pasta
de papel en Brasil (Bahia).

Necesidades: Sistema evaporador del
licor negro para alcanzar la eficien-
cia necesaria para la produccion de la
planta.

Velocidad de evaporacién: 1.000 T/h

Propuesta de valor: Licencia de opera-
cion y cumplimiento de la legislacion
medioambiental.

Tecnologias y servicios complementa-
rios:

- Evaporadores de pelicula descenden-
te con cuatro cuerpos e intercambio.

- Evaporador de segundo efecto.

- Cuerpo de segundo efecto dividido.
- Separador de condensado.

- Sistema de rectificacién de metanol.

- Sistema CRP™ de eliminacion de clo-
ruro.

Cliente: Testliner, planta de produccion
de papel corrugado y de cartén en Tai-
landia (Prachinburi).

Necesidades: Implementacion de una
estrategia de gestion basada en Ia
evaluacion del impacto del agua y el
riesgo.

Caudal 10.000 m3/d.

Propuesta de valor: Apoyo en la agenda
del agua de SCG Packaging con herra-
mientas personalizadas para la am-
pliacién de su produccién, anticipacion
a las futuras regulaciones para el agua
de descarga, mitigacion del riesgo y
mejora de la imagen corporativa.

Proyecto: Auditoria (agua y planta de
tratamiento de aguas residuales) +
Andlisis de riesgos (verdadero coste
del agua) + Identificacién de oportu-
nidades para optimizar el tratamiento
del agua.

Fibria (2015)

Cliente: Lider mundial en produccién
de pasta de papel de eucalipto (5,3 mi-
llones de toneladas/afio), con sede en
Brasil (Sao Paulo).

Necesidades: Agua de proceso y trata-
miento de aguas residuales para la se-
gunda linea de produccion de la planta
Trés Lagoas (después de su ampliacion
en 2017, producira 3 millones de tonela-
das/afo).

Caudales:

e Agua de proceso: 16.600 m3/d de
agua desmineralizada + 185.000
m3/d de agua bruta

e EDARI: 166.000 m3/d.

Propuesta de valor: Mantener las licen-
cias para operar, con mayor eficienciay
menor huella medioambiental, y cum-
plimiento normativo del vertido.

Tecnologias:

e Agua de proceso: RO + pulido del
condensado Actiflo® + Filtraflo™
TGV.

e EDARI: AnoxKaldnes™ BAS.
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Valor anadido a nuestros clientes de Pasta y Papel

1 AGUA DE 5 2 AGUA DE ALIMENTA- 3 AGUA DE LAVADO DEL DES- 4 TRATAMIENTO DEL LICOR 5 ELIMINACION DEL CLORURO Y TRATAMIENTO
ALIMENTACION CION DE LA CALDERA CORTEZADO NEGRO DE CENIZAS

Optimizar el uso del agua Reducir el consumo de agua mediante Optimizar la concentracion de licor negro para el Asegurar el funcionamiento eficiente de la caldera,
de alimentacién, mejorando la reutilizacién del agua de lavado. funcionamiento eficiente de la caldera a la vez eliminando la formacién de incrustaciones de cloruro y
la eficiencia y seguridad . Actiflo®/Multiflo™ que se obtiene un condensado de alta calidad reduciendo la recuperacion de productos quimicos.

Optimizar la energia producida por
unidad de combustible mientras se
evitan cortes en la produccion y se

para I-a obtencion d-e’los asegura la operacion de la planta para reutilizar. Tecnologia especializada HPD®:
permisos de operacion. Alimentacion a caldera: Tecnologia especializada HPD®: « Proceso de eliminacién de Cloruro (CRP™)
« Flotacién por aire « Osmosis Inversa (Sirion™)  Sistemas de evaporacion del licor negro
disuelto - CEDI + Separacién de condensado y segregacion
« Clarificacion (Actiflo®/  Lechos mixtos + Sistemas de tratamiento y manipulacion de 6 AGUA DE
Multiflo™) « Resinas de intercambio iénico metanol REFRIGERACION

Soluciones tecnolégicas parala + Filtros de arena / otros

medios de filtracion

Industria de Pasta y Papel + Filtros de discos

(Hydrotech®)

Pulido de condensados:
« Lechos mixtos con sistema de
regeneracion (SeparlX™)

Asegurar una transferencia de calor eficiente, reducir el
mantenimiento, asegurar el tiempo de actividad de la planta
controlando las incrustaciones en el interior de los sistemas de
refrigeracion, incluidos los circuitos de refrigeracién de tinta:

« Clarificacion (Actiflo®/Multiflo™)

+ Filtracién, Descalcificacion (Actiflo®/Multiflo™ Softening)
« Tratamiento con membranas (UF/RO/...)
Acondicionamiento quimico del agua (Hydrex™)

Soluciones de Emergencia/
Mantenimiento planificado:

« Mobile Water Services

« Contratos de servicios locales

P . q . . . 1 Agua de alimentacion
Desde la década de 1960, Veolia Water Technologies viene ofreciendo soluciones para dar respuesta a las

necesidades de tratamiento de agua de proceso, agua residual y tratamiento de lodos de la Industria de
la Pasta y Papel, contando en la actualidad con cientos de casos de éxito y referencias en todo el mundo.
Veolia esta considerada como un proveedor de confianza y mantiene colaboraciones a largo plazo con
muchos de sus clientes.

& 3 Aguade lavado
y del descortezado

Soluciones fiables y 6ptimas

Cubierta
Los grandes caudalesy volimenes de aguas residuales generados en la fabricaciéon de papel requieren soluciones

optimizadas. Cualquiera que sea la necesidad del proyecto, desde la construccién de una nueva instalacion
hasta la mejora de una existente, tenemos el Know-how y las tecnologias para satisfacer las necesidades de esta
Industria.

Nuestras soluciones cubren todo el ciclo del agua, desde la produccién hasta la reutilizacion: tratamiento de
agua de proceso, agua de alimentacion a calderas, tratamiento de licor negro concentrado, aguas residuales y
lodos. Ademas, realizamos obras de ampliacion y modernizacion de instalaciones existentes.

Nuestra cartera de soluciones y tecnologias innovadoras y nuestra experiencia en la operacién nos permite
proponer soluciones personalizadas que cumplen con las estrictas normas de calidad y seguridad. En términos
mas generales, Veolia Water Technologies disena y construye instalaciones de ultima generacion que cumplen
con las regulaciones existentes, reduciendo y controlando los costes relacionados con la gestion del ciclo del
agua.

Protegiendo el medio ambiente

La proteccion de los recursos naturales y la limitacion del impacto de la actividad en el medio ambiente son
esenciales para la Industria de la Pasta y Papel.

Veolia Water Technologies acompana a cada cliente en este proceso y mejora constantemente su desempeno
ambiental mediante la implementacion de soluciones que reducen el consumo de agua y energia.

Innovamos continuamente para satisfacer las normas reguladoras en continua evolucion y las necesidades de
ahorro de energia y agua de esta Industria.
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7 AGUA RESIDUAL, REUTILIZACION
Y LODOS
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5 Eliminacién del cloruro
y tratamiento de cenizas

productos quimicos
del licor negro

Papel reciclado % 7 Aguas residualesy lodos

7 Oxidacion antes de la descarga

7 Reutilizacion de agua

Reducir el consumo de agua explotando todas las opciones para la reutilizacién de agua, incluyendo tratamientos avanzados Tratamiento primario: Tratamiento secundario: Tratamiento Terciario o Oxidacién:
para la eliminacién del color. + Desbaste + Neutralizacion Regeneracion: « Fenton
Optimizar el consumo de energia mediante el reciclaje del agua caliente que se devuelve a la linea de proceso y generar + Homogeneizacion * Enfriamiento » Coagulacion/floculacién Peroxido
biogas como combustible en el tratamiento anaerébico - particularmente para plantas de papel reciclado + Clarificacion primaria (o flotacion) * Aireacion + Flotacion o separacion + Ozono

Reducir los volimenes de lodos y mejorar el acondicionamiento de los lodos, para ampliar las opciones de reutilizaciéon/

disposicion.

Garantizar el futuro de la planta a través del cumplimiento de la descarga y la optimizacion de la huela hidrica.

« Tratamiento anaerobio Biobed™ Advanced <« Clarificacién
« Tratamiento aerobio: secundaria
AnoxKaldnes™ MBBR o fangos
activados

 Tratamiento de fangos



