Ahlstrom-Munksjo,
compromiso con el medioambiente

El proyecto de ampliacion de la Estacion Depura-
dora de Aguas Residuales Industriales (EDARI) ha
permitido a la fabrica de Berastegi (Gipuzkoa) de
Ahlstrom-Munksjo contar, desde finales de 2017,
con una capacidad de tratamiento de 200 metros
cubicos a la hora para la depuracion de los efluen-
tes generados en su proceso de fabricacion.

Aunque la planta ya disponia de un tratamiento
primario fisico-quimico que permitia obtener una
calidad de efluente segun lo marcado por Directi-
va de Emisiones Industriales, Ahlstrom-Munksjo,
en su apuesta por la excelencia medioambiental
y desarrollo sostenible, se marca como objetivo
mejorar la calidad de este vertido para anticiparse

disminucion de los solidos en suspension y la turbi-
dez, alcanzando la calidad de vertido exigida por
Ahlstrom-Munksjo.

Ademas de la excelencia tecnoldgica, otro de los
factores decisivos para Ahlstrom-Munksjo ha sido
la capacidad del proceso Actiflo™ para reconver-
tirse en el futuro en sus variantes Actiflo™ Carb o
Actiflo™ Soft, lo que permitira a la papelera

y anticiparse
una vez mas a nuevos estandares.

El proyecto esta cofinanciado por la Union Europea
a través del Fondo Europeo de Desarrollo Regional
(FEDER) y por el Departamento de Medio Ambiente
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a exigencias futuras. y Politica Territorial del Gobierno Vasco.

Ahlstrom - Mlunksjo
Ampliacion de la EDARI de Berastegi

Para cumplir con este objetivo, la compania ha La tecnologfa de depuracion biologica con lecho

confiado en la tecnologia AnoxKaldnes™ MBBR de
lecho movil y la tecnologia Actiflo™ para la cla-
rificacion de agua con decantacion lastrada con
microarena, ambas propiedad de Veolia Water
Technologies.

La combinacion de ambas tecnologias ha per-
mitido la reduccion de la DQO en un 30%, una
reduccion del 50% de la DBO y una importante

movil AnoxKaldnes™ MBBR cuenta en la actuali-
dad con mas de 700 referencias en todo el mundo,
tanto para aplicaciones municipales como indus-
triales. En la industria papelera, los principales pro-
ductores mundiales como ENCE, Iberpapel, Pape-
lera Zicufiaga, SCA, Stora Enso, Alier, United Paper,
Sniace o Holmen Paper, entre otros, han confiado
con éxito en esta tecnologia.
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« Tecnologia avanzada para la excelencia medioambiental
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AnoxKaldnes™ MBBR, calidad de
vertido, versatilidad y rendimiento

La depuracion biologica de las aguas residuales se
realiza mediante el proceso AnoxKaldnes™ MBBR de
lecho movil.

La tecnologia Anoxkaldnes™ esta basada en el creci-
miento de biomasa, en unos soportes plasticos que
estan en continuo movimiento en el reactor biolo-
gico. Estos soportes son de pequeno tamano pero
tienen una elevada superficie especifica por unidad
de volumen, lo que posibilita el crecimiento de mayor
cantidad de biomasa y de mayor efectividad que la
de los floculos bioldgicos de reactores convencionales

«Para demostrar la viabili-
dad tecnolégica de este pro-
ceso, enelano 2014 Veolia
llevé a cabo un pilotaje, rea-

lizando diversos ensayos y
pruebas que han permitido
optimizar el diserio de la
planta a escala real»

Las principales ventajas que presenta el proceso de
lecho movil frente a los procesos biolégicos conven-
cionales son:

Reduccion del volumen del reactor biologico, por
la eficiencia del soporte plastico.

Proceso muy flexible, que permite aumentar su
eficiencia empleando la cantidad de relleno plas-
tico de acuerdo a las cargas actuales o futuras.
Sencilla operacion y mantenimiento, que no
requiere personal cualificado. Por una parte, el
proceso evita los problemas de atascamiento y
consecuentemente periodos de limpieza conti-
nuados.

No requiere la recirculacion de los fangos, evitan-
dose ademas la generacion de bulking filamen-
toso.

Rapida recuperacion del proceso ante inhibi-
ciones, ya que la formacion estratificada de la
biopelicula en el soporte plastico permite que
solo sean las primeras capas de la biopelicula las
que se vean afectadas.

i

Z-MIBBR™": la nueva generaciéon de

biosoporte 3D

Una de las principales novedades de la solucion im-
plantada por Veolia en la planta de Ahlstrom-Munksjo
radica en la utilizacion de la nueva generacion de
soporte Z-MBBR™, cuyo diseno en 3D permite el cre-
cimiento del biofilm de forma controlada y protegida
hasta alcanzar un grosor predeterminado.

La utilizacion de estos soportes permite eliminar la
DQO filtrada biodegradable del agua y evitar la for-
macion de posibles precipitados de calcio proveniente
de la dureza del agua en cuestion.

Z-MBBR™ es una nueva generacion de MBBR median-
te el cual, por vez primera, el proceso de biopelicula se
puede operar de tal forma que el grosor de |a biope-
licula es ajustado a un valor constante y predetermi-
nado.

El diseno unico de los soporte Z-MBBR™, en 3D y con
una altura delimitada, permite desarrollar las con-
diciones ambientales deseadas en la biopelicula y
favorecer la seleccion de bacterias que se requiera en
cada aplicacion. Ademas, elimina las variaciones de
operacion asociadas al cambio de grosor de biopeli-
culay las limitaciones que puedan ocurrir debido a la
obturacion de los huecos del soporte que suelen ocu-
rrir en algunos casos aislados cuando existen picos de
carga organica.

Las ventajas de la nueva generacion de soportes
Z-MBBR™ abre el espectro de aplicaciones donde la
tecnologia AnoxKaldnes™ puede ser implantada de
forma competitiva, tal y como puede ser en depu-
radoras con nitrificacion de alta carga organica.
Ademas, los soportes pueden ser disenados de forma
personalizada de acuerdo a las necesidades especifi-
cas de la aplicacion.

Actiflo™ alta eficiencia
en la eliminacion de
solidos

La eliminacion de los sélidos en suspension y la turbidez se realiza
mediante el proceso Actiflo™, un proceso compacto y rapido para la
decantacion lastrada del agua desarrollado por Veolia Water Tech-
nologies, que utiliza microarena como precursor para la formacion
de floculos pesados mas facilmente decantables, hecho que permite
mayores velocidades de decantacion y excelente calidad del agua
decantada.

Ademas del alto rendimiento, otro factor decisivo para Ahls-
trom-Munksjo para la eleccion de este proceso ha sido la posibilidad
de reconvertirse en sus variantes Actiflo™ Carb o Actiflo™ Soft. De este
manera, Ahlstrom-Munksjo podra reutilizar el agua residual depurada
como agua de proceso, reduciendo la huella hidrica de su actividad y
anticipandose una vez mas a nuevas exigencias medioambientales.

El proceso Actiflo™, que funciona como decantador secundario se-
parando los fangos generados en el reactor bioldgico, tiene un ren-
dimiento de hasta un 90% en la eliminacion de solidos, permitiendo
obtener una calidad del efluente para vertido a rio muy superior al
exigido por la actual normativa espanola.
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