@ veoua

WATER TECHNOLOGIES



BIOBED"” EBS

MERCADOS

6 Alimentacion y Bebidas
& Pasta y Papel
& Quimico y Farmacéutico

& Modernizacién de plantas

‘ ‘ Como parte de Veolia, ofrecemos soluciones para el tratamiento

de efluentes y biogas adaptadas y optimizadas adaptadas a las
necesidades de nuestros clientes.

Sistema anaerobio Unico con alta eficiencia
de separacion externa de biomasa.

Biothane ha logrado un gran avance en el desarrollo
de la tecnologia Biobed External Biomass Separator
(EBS). El innovador proceso separa el efluente anaeré-
bico de la biomasa fuera del reactor, lo que permite
una mayor eficiencia y una mejor calidad del agua
tratada.

Biobed EBS esta disefiado para su mantenimiento en
operacion, lo que incrementa su disponibilidad, y
hace que este sistema sea ideal para industrias que
requieren un tratamiento de efluentes robusto para
el cumplimiento de la normativa.

Es la solucion perfecta para aguas residuales con alto
potencial incrustante y de precipitacion, ya que no es
necesario vaciar ni abrir el reactor. El reactor Biobed
EBS no tiene partes internas y se puede aislar facil-
mente para el procedimiento de limpieza in situ (CIP).
Esto reduce el tiempo de inactividad y permite el
mantenimiento sin afectar la actividad operativa.

Biobed EBS es una solucion compacta, de reducido
tamafio y con bajos costes de inversion. Los modulos
EBS son prefabricados y su instalacién es tipo plug and
play. En comparacion con el tratamiento aerobio, los
procesos anaerobios reducen los lodos en mas de un
factor de 10. Ademas, producen biogas que se puede val-
orizar energéticamente. Esto da como resultado costes
de operacion muy bajos.



Solucién compacta
con la mayor disponibilidad
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El servicio es local, pudiendo vincularse a nuestra
plataforma de servicios digitales, Hubgrade. Nuestros

SERVICIOS expertos monitorizan el funcionamiento de las plantas
- - de proceso, mientras que el soporte local ofrece la
& Servicios digitales (Hubgrade) asistencia técnica.

& Ayuda en remoto

& Control de calidad del proceso H U b 8 r a d e

é Suministro de nutrientes Powered by @ veoua

é Gestion de la biomasa




Mejorar el proceso anaerdbico
parala maxima producciéon de biogas

Flexibilidad para hacer frente a las necesidades
futuras: nuestras unidades EBS son modulares, lo
que permite agregar facilmente mas modulos para
aumentar la capacidad de la planta.

Compatibilidad con cualquier reactor de alta
velocidad: ahorro en CAPEX actualizando facilmente
los reactores anaerobicos existentes para lograr una
mayor capacidad y rendimiento.

Sin partes internas complejas: el uso de nuestras
unidades EBS elimina el riesgo de bloqueo interno del
reactor (ascensores o bajantes) o calcificacion de los
internos.

Posibilidad de
modernizacion de plantas

existentes anadiendo
modulos EBS




Su socio desde hace mas de 40 anos...

Biothane es el inventor del primer UASB aplicado en
la industria. Desde entonces, estamos orientados de
manera constante a la optimizacion, innovacion y
ampliacion de las aplicaciones del tratamiento
anaerobio.

Nuestras modernas instalaciones de investigacion
incluyen laboratorios de analisis y de aplicacion, asi
como plantas piloto de laboratorio y demostracion,
gestionadas por nuestro equipo experto en |+D.

Biothane tiene la experiencia y el conocimiento para
desarrollar soluciones de tratamiento que abarcan
desde el laboratorio a su concepto a escala real..
Nuestras soluciones incluyen la produccion y
tratamiento del biogas asi como la capacidad de su
transformacion en biometano de calidad.

En combinacion con el porfolio de tecnologias de
Veolia Water Technologies, podemos abarcar todo el
tratamiento, desde las soluciones de pretratamiento
hasta las de postratamiento. Nuestros clientes se
benefician de contar con la solucién mas adecuada,
que se adapta a sus necesidades especificas.

Red global, experiencia local
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Resourcing the world

Veolia Water Technologies Spain
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Poligono Industrial El Mayorazgo
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www.veoliawatertechnologies.es
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