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SPARTHANE™ (AnSBR)

La tecnologia anaerdbica definitiva
para el tratamiento de aguas residuales
con alto contenido en grasas y sélidos
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Solucién Sparthane (AnSBR)

Sparthane es la tlltima solucién anaerébica diseniada por Veolia Water
Technologies para tratar efluentes industriales con la méaxima eficiencia de
eliminacién. El sistema esta disefiado para tener una alta tolerancia a grasas
concentradas, aceites y altos niveles de sélidos en suspensién sin necesidad de
un tratamiento primario, lo que nos permite reducir consecuentemente el coste
de explotacién de la EDARi, minimizando el consumo de producto quimicoy
eliminando los lodos generados en el tratamiento fisico-quimico primario.

Sin necesidad de ningun pretratamiento (salvo
el desbaste), el influente procedente del tanque
de homogeneizacion, se introduce por lotes en el
reactor Sparthane.Unavezen el reactor, el sustrato
se convierte eficazmente en valioso biogas
gracias a la biomasa anaerdbica en suspension.
El diseno unico de Sparthane permite que el
sustrato se degrade por completo, maximizando

la produccion de biogas. Por ultimo, el proceso
avanzado de desgasificacion de la biomasa tiene
lugar en el tanque de desgasificacion por lotes
(BDT). El efluente final se clarifica en el decantador
semicontinuo (SCS). Por otro lado, el efluente se
descarga, mientras que la biomasa concentrada
se devuelve al reactor anaerdbico para iniciar de
nuevo la secuencia del proceso Sparthane.

“Diseﬁado para una alta tolerancia de los
aceites y grasas sin necesidad de unidad
DAF, maximizando la produccién de biogdas.

Reactor Sparthane
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Concepto de Sparthane

Sparthaneesunasolucionrobustay de bajo coste
para el tratamiento de efluentes y subproductos
procedentes, entre otros, de industrias lacteas,
bodegas, destilerias, industria de bebidas e
industria carnica. El proceso Sparthane consiste
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en un proceso Unico, que comienza con la
recogida de los flujos de residuos en el tanque
tampon mixto, en el que tiene lugar el proceso
de acidificacion.

Sin pretratamiento > sin necesidad de productos

quimicos > sin produccién de flotantes residuales

Residuos

Aguas
residuales

Productos
quimicos

Sparthane asegura los costes operativos
mas bajos para el tratamiento anaerdbico.
No hay necesidad de productos quimicos de
pretratamiento (coagulante, floculante) y en lugar
de desperdiciar la carga de residuos en el flotador
DAF, y su consecuente coste de gestion de lodos, la
carga se convierte en biogas, aumentando asi
la valorizacion de dichos residuos organicos
asociados a la corriente a tratar. En el caso de los
efluentes tipicos de la industria alimentaria, esto

se traduce en un 25-50% mas de biogas que las
instalaciones de tratamiento anaerobico que
incluyen el tratamiento primario.

CONTROL DE PROCESO SIMPLE E INTELIGENTE

El rendimiento del proceso se asegura mediante
el réegimen de operaciones autorreguladas y el
control. El proceso optimiza los puntos de ajuste

Biogas

Tratamiento Post-
anaerodbico Tratamiento

a las caracteristicas de las aguas residuales. Los
procesos son atendidos por nuestros equipos
de servicio local.

SOLUCION ECONOMICA

El concepto de Sparthane es modular y
estandarizado. Nuestros clientes se benefician
de conceptos predisefiados que cumplen con
los altos estandares de Veolia en términos de
seguridad y calidad.

RANGOS DE CARACTERISTICAS DE ALIMENTACION

TCOD (g/L) 5-50
TSS (g/L) 0-20
FOG (g/L) 0-4



Mercados

LACTEOS

BODEGAS

Los flujos de residuos de industrias como la lactea, la de procesamiento de alimentos, la vinicola y
la de biocombustibles (entre otras), pueden tener un amplio rango de DQO y altas concentraciones
de SST (> 500 mg/L) y FOG (> 150 mg/L). Ademas, la optimizacion del agua en la industria seguira
aumentando estas concentraciones.

Beneficios de Sparthane

> Alta tolerancia a las grasas y/o sélidos en
suspension

> Sin pretratamiento

> No hay necesidad de productos quimicos
de pretratamiento

> No hay generacion de lodos primarios

> Maxima produccién de biogas

> Autorregulacién y control SMART/HUBGRADE
> Robusto y estable
> Alto rendimiento del tratamiento

> Alta tolerancia a las fluctuaciones
de la alimentacion

> Alta flexibilidad operativa

> Disefio modular y estandarizado




Socio desde hace mas de 40 anos...

Biothane, del grupo Veolia Water Technologies,
es el inventor del primer UASB aplicado en la
industria. Desde entonces, estamos orientados de
manera constante a la optimizacion, innovacion
y ampliacion de las aplicaciones del tratamiento
anaerobio. Nuestras modernas instalaciones de
investigacion incluyen laboratorios de analisis y
de control, asi como plantas piloto de laboratorio
y demostracion, gestionadas por nuestro equipo
experto en |+D. Biothane tiene la experiencia y
el conocimiento para desarrollar soluciones de
tratamiento que abarcan desde el laboratorio
a su proyecto a escala real. Nuestras soluciones
incluyen la produccion y tratamiento del biogas
asi como la capacidad de su transformacion
en biometano. En combinacion con el porfolio
de tecnologias de Veolia Water Technologies,
podemos abarcar todo el tratamiento, desde
las soluciones de pretratamiento hasta las de
postratamiento. Nuestros clientes se benefician
de contar con la solucion mas adecuada, que se
adapta a sus necesidades especificas.

Conectado

t
ol Hubdrade

expertos

Piloto en Polonia

“ Como parte de Veolia, ofrecemos soluciones
para el tratamiento de efluentes y biogdas
adaptadas y optimizadas adaptadas a las
necesidades de nuestros clientes.

Referencias de Biothane en el mundo
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Resourcing the world
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