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Hubgrade, gestion inteligente de los recursos

Hubgrade Performance agrega datos en tiempo real
y aplica analisis y algoritmos desarrollados y basados
en nuestra experiencia en el diseno y operacion de
plantas de tratamiento de agua y aguas residuales
en todo el mundo, para comparar y optimizar
continuamente el rendimiento de su planta.

Hubgrade Performance Insight Module es un
gemelo digital en linea de la planta de tratamiento
de aguas residuales y/o red de alcantarillado.

Crea una representacion digital de los activos de
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los clientes con analisis predictivo en tiempo real
para proporcionar puntos de ajuste optimizados
para el control del PLC y facilitar informacion a los
operadores, ingenieros de procesos y jefes de planta.

Hubgrade Performance Insight Module es un
software inteligente, con un conjunto de potentes
algoritmos y soluciones holisticas automatizadas
en tiempo real que optimizan el rendimiento de la
planta y mejora de su capacidad.
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Conectado al servicio de ° @ Solucion segura mediant

Hubgrade Performance Plant + Comunicacion segura con €

en la nube : certificados

v Enviar a la nube datos concretos v Acceso de usuarios por fun
para calcular en tiempo real los : : + Comunicacion estrictamen
puntos de consigna. la planta ala nube

v Elegir entre mas de
50 funcionalidades estandar para
optimizacion en tiempo real,
supervision y prevision.

v Programar sus propias
optimizaciones y funcionalidades
en la funcion add-on Lab

Gran prioridad sobre recursos

y biogas

v Mejora la produccion de biogas

v Ventajas de gestionar recursos
industriales

v Rendimiento estable y robusto

Inteligencia para operacion

del sistema de alcantarillado

v Minimiza el numero de episodios
contaminados por rebose

v Equilibra la capacidad de llenadoy
los volumenes de almacenamiento

v Optimizacion integrada de
las estaciones de bombeo y la
capacidad de la EDAR
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INDICADORES CLAVE ANALISIS PREDICTIVO OPTIMIZACION
DE RENDIMIENTO

2 conexion a la nube Centrado en Interfaz de usuario
ncriptaciones y v Ahorros operativos + Admite diferentes solicitudes de los usuarios
v Capacidad hidraulica + Administracion para inicio de sesion para
“ion v Capacidad biologica funciones de soporte y acceso
te unidireccional desde v Cumplimiento mediante una + Notificaciones de gestion de datos inteligentes;
operacion estable cuando todo es normal, no hay por qué molestar
Para mas informacion,consulte v Visualizacion de los KPI de procesos y operaciones

{7 la ficha técnica especifica calculados automaticamente

eeeeos Inteligencia para las estaciones

: depuradoras de aguas residuales

v Operacion holistica en todas las operaciones de
la unidad para lograr un rendimiento optimizado

+ Beneficiarse de la adaptacion a cualquier
situacion meteorologica

v Equilibrar la capacidad de la planta con una
gestion maximizada del alcantarillado

v Ayuda a lograr los objetivos medioambientales
y operativos
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Hubgrade Performance Module Plant ya esta instalado en mas de 100 plantas e instalaciones de tratamiento de
aguas residuales en todo el mundo. Los resultados obtenidos en esas plantas son hasta de:

v Un aumento del 40% de la capacidad bioldgica

v Un aumento del 100% de la capacidad hidraulica

v Una reduccion del 25% en el consumo energético asociado a la aireacion

v Una reduccion del 75% de consumo energético asociado a la aireacion de la camara desarenadora-desengrasadora
v Una reduccion del 75% en el uso de energia asociado a la recirculacion interna de nitratos

v Una reduccion del 100% de quimicos para desnitrificacion y precipitacion de fésforo

v Un ahorro de un 20-30% en OPEX



Resourcing the world

Veolia Water Technologies Spain

Pol. Industrial Santa Ana. C/ Electrodo, 52 Portuetxe n® 23 - oficina 2-14
28522 Rivas Vaciamadrid - Madrid 20018 San Sebastian - Guiptizcoa
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